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迷你字翻板制作流程
目前迷你字雕刻板材常用 15mm 厚和 18mm 厚，为了使其达到客户所要效果，一般建议客户翻

板雕刻，虽然工序增加，但使用感大大增强。步骤如下，数据根据板材厚度 雕刻深度 刀具角度 外

扩大小略有出入，根据实际情况略加修改。

1.导图。

文件——输入——二维图形

2. 根 据 板 材 大 小 ， 画 出 板 材 尺 寸 的 矩 形 。

选中方框，点变换——放缩 Alt+4（ 改尺

寸大小的意思）

3.自动排版。
选中需要排版的图形，根据图形大小，该分解的分解，该组合的组合，选中设定好板

材大小的方框，点变换-----优化排样----在右侧导航条里点选择边界，并点击方框，

- 输入板料边距和样件边距的参数----确定，再选择需要往方框内排入的

图形，点击增加样件------自动排样----设定好自动排参数-----开始排样，排好后----退出环境。

4.画圆做记号。

（雕刻的板子越大记号做 6 个，字少的情况下做 4 个就行，间

距根据材料宽度自己设定好即可。）
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画一个直径 12mm 的圆，点击 矩形阵列，设定好横向纵向间距，确定

阵列排好圆孔后，组合排好的孔，并选中右

侧导航条-----对齐- --—组合对齐，鼠标点击画好的板材方框

-----整体对齐----确定。

Alt+F2 组合 Alt+F3 分解

注意： 1.做记号必须以板材为大小做记号，不能以排好的文件为标

准做记号。

2.记号必须保证每横 竖排均对齐，并于方框组合对齐。

5.画捕捉线 点此图标 ，假如画的不是直线，点击正交捕捉

再画直线，然后选择所有的文件镜像变换 ，复制图形打上勾，点击直线
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的正上方和正下方的方框。

5.背面铣槽

选择镜像过的图，点击刀具路径——区域雕刻。选刀=>R ，

改雕刻深度（正常铣 4-5 毫米即可）

粗雕策略里（雕刻深度多少吃刀深度就改多少） 路径间距就是

刀的重叠率，改完点击确定。

选择做好的路径——刀具路径——输出刀具路径，起个路径名前沿－０１点击保存，拾取二

维点， 在矩形的正左下角鼠标左击，（最好放大点击）

然后确定即可。

6.切割记号
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选择画好的记号，刀具路径——轮廓雕刻

，

选刀 ，切割透，多厚的板子就下多厚深度，（半径补偿可选择向内，雕刻深

度多少，吃刀深度多少），确定。

选择记号路径，点击刀具路径——输出刀具路径，起个路径名前沿－０２，保存——确定。

此时背面已雕刻好，并用笔在台面上画好记号，翻板并对好标记。

7.原图开粗

选择原图，点击刀具路径——单线雕刻选刀 ，雕刻深度和吃刀

深度设为５－８毫米（根据材料厚度和三维下刀深度），补偿值正常５.４，确定即可。

然后再选做好的路径点击刀具路径——输出刀具路径，起路

径名前沿＋０１保存——再拾二维点。

点击方框的左下角。 拾取完确定即可。
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8.斜边雕刻

选择原图和外框点击刀具路径——路径向导——三维清角

——改个雕刻深度（根据板材厚度，市面上有厚有薄，底

部可以留 0.5-2mm 左右）——下一步、选择迷你字刀 ３０度迷你刀、下一步——

吃刀深度（雕刻深度多少吃刀深度就多少）下一步——忽略外边

框切记打上勾，确定即可。

然后选择做好的路径， 刀具

路径——输出刀具路径——路径名前沿＋０２保存、确定即可。（开粗以拾取过二维点，这

里不用再拾取）

9.斜边切透



郑州前沿科技-----专业广告设备供应商 迷你字制作流程（实践中供参考）

前沿服务 天天进步 服务电话：17719855878 19937625402/3/4 6

选择原图，选择刀具 设定雕刻深度，在补偿值里填入外扩的深度，

此深度根据上次做三维雕刻的深度来决定，

三维雕刻深度 12mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦３.２ｍｍ

三维雕刻深度 1３mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦３.４８ｍｍ

三维雕刻深度 1４mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦３.７５ｍｍ

三维雕刻深度 1５mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦４ｍｍ

三维雕刻深度１５.５mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦４.１７ｍｍ

三维雕刻深度１６mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦４.２７ｍｍ

三维雕刻深度１６.５mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦４.４１ｍｍ

三维雕刻深度１７mm 深，外扩（相当于补偿值）设为≦４.５６ｍｍ

点击刀具路径——输出刀具路径——起路径前沿＋０３保存、确定即可。（开粗以拾取过二

维点，这里不用再拾取）

迷你字底板切割制作流程
1：洗粘灯槽

选择原图，点区域等距图标， ，先外扩 3.5mm，（此外扩的大小比以上三维雕刻后外

扩的大小略微小１—２mmm,例如 17mm 的板材三维后外扩是 4.56mm,在此外扩大小为 3.5



郑州前沿科技-----专业广告设备供应商 迷你字制作流程（实践中供参考）

前沿服务 天天进步 服务电话：17719855878 19937625402/3/4 7

左右即可。）不保留原图。

选中外扩后的图，再内2mm,

选中内缩好的图，选刀 点击刀具路径——区域雕刻

雕刻深度（根据自己的板材厚度定义深度）
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（吃刀深度就是雕刻深度，路径间距就是刀的

重叠率，环切并清角，建议重叠率大于５１％）。确定即可。

选择做好的路径刀具路径——输出刀具路径——起路径名前沿 a 保存——拾取二维点

板子的左下角鼠标左键——确定即可。

2：底板切割

选择外围的图形，刀具路径——轮廓切割——选刀 ——雕

刻深度和吃刀深度选一样——确定即可。

选择做好的切割路径点击刀具路径——输出刀具路径——起路径名前沿 b 保存、确定即可。


